Aanmaken machinefile ’s en doorsturen.

u gaat een nieuwe machinefile aanmaken, controleren en doorsturen naar de machine.

Start GA op.
» Machineaansturing (hier worden machine files aangemaakt)
» 1. Aanmaken machine file

Nu kiest u de project code van het project dat u wilt doorsturen naar de machine.
In het voorbeeld heb ik een fictieve projectcode gebruikt namelijk: 1234567.
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Machine file nr. [1-5000] | 1

¥ Kozijnen deuvelan i pv. plugtec B kozijn met plug en bout i_p.v. deuvels

I~ Schuine verbindingen pennen i.p.v. deuvelen

Raam verbinding |Zie samenstelling vakken Deur verbinding |Zie samenstelling vakken ~

I~ Aanmaken file voor pennenbank 2

PER
MERK

DEUR VULLAT
HOUT LUIKEN

PANEEL+REK

R Wiet houten
HOUT HOUT HEKWERK SPOUWLAT Onderdorpel

KOZIUN ‘ RAAM

Nu is het erg belangrijk welk machine nummer we gaan gebruiken, want het machine file nr. moet uniek zijn
voor het doorsturen, als het nummer bezet is overschrijven we waarschijnlijk een ander project dat al eerder
doorgestuurd is. Ook moeten we het nummer goed onthouden, omdat we het later bij bewerkingscentrum
weer nodig hebben. In het voorbeeld hierboven gaan we machine file nr. 1 gebruiken.



Nu kunnen we verder met het aanmaken
we gaan nu een machine file aanmaken v

van de machine file voor ons project.
oor het kozijn hout dit doen we door te klikken op de knop “kozijn

hout” als we dit hebben gedaan komen we bij het volgende scherm.
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Hier kunnen we bijvoorbeeld controleren

of de hout zwaarte van ons kozijn goed is, of de afkort lengte goed is,

en of de juiste profileringen aan het kozijnhout worden gemaakt. Als we dit hebben gecontroleerd gaan we
naar het volgende veld door middel van de knop “INKROOOS MACHINELIJST”
Dan komen we bij het veld waar we alle boringen en inkrozingen kunnen controleren.
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We kunnen hier een aantal knoppen gebruiken. Zo kunnen we met de knop “afkortlijst” de kortstaat van het
kozijn zien. Met de knop “grafisch” kunnen we een grafisch plaatje van de onderdelen zien die gemaakt zullen
worden dit zien we doormiddel van een “plaatje” van de onderdelen die gemaakt worden, met de knop
“etiketten” kunnen we de etiketten zien die bij de onderdelen horen en met de knop “file aanmaken” kunnen
we onze machine file aanmaken.

Nu gaan we de machinefile aanmaken. Dit doen we door middel van de knop “file aanmaken”



als de file is aangemaakt gaan we naar de module aansturing bewerkings- centrum. Hier kiezen we optie A

“Teken onderdeel / verwijder oude machine bestanden.

Als we dit gedaan hebben komen we bij een scherm waar al onze aangemaakte machine files komen te staan.
Het is daarom ook van belang om te onthouden naar welk file nr. we de file weg schrijven.

NG Bewerkingscentrum BMH Windowmaster LINKSE INVOER
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nr. | jaarmm-dd hh:mm onderdelen deur sloten| teer
3 | Tool nr. =z = i
J 0NN 10001 20170610 09:37 1234567 Uitleg doorsturen machine file T 1 T
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B | Teken Rg
Sorteer op file nr. | Sorteer op datum I Sorteer op project ‘ Gobruikte progiaimims de imdicali Verwijderen Advies mesje vervangen DK
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Nu klikken we op ons file nr. (nummer 0001) dan komen we bij het volgende scherm.
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SCROLLBOX a Wijzig machine file ‘ Gebruikte mesje's | Copieer aangepaste bestand naar machine ‘ Open Machinefile |

Hier zien we de onderdelen die gemaakt gaan worden op de machine. Door middel van de “SCROLLBOX” te

gebruiken kunnen we kijken of bijvoorbeeld de scharnieren op de goede plek zitten.
Als we de “SCROLLBOX” openen krijgen we het volgende te zien.
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Door middel van de scrol knop op de muis kunnen we inzoomen. Door op de rechter muisknop te klikken
kunnen we maatlijnen invoegen om te kijken of bijvoorbeeld de opgegeven scharnieren wel op de goede plek

zitten.
1Y
9 1
? =
[ e Aangemasktop. | Project Aantal Gemaakt] Kozijnen| Raam | Opge-| Selec.| Mesje
12 nf || jaarmmdd im ondardelen deur | sloten|teer
ﬂ 0001 2017-05-10 09:37 1234567 Uitleg doorsturen machine file 3cC 1 n
-
2 =
il —
Volg code (0020
5 | B e ®
i derdeel tc Verwijder laast derdeel
ﬂ . | =< > ‘ o | oz Nieuw onderdeel toevaegen | Vervijder laaste on SE
ﬂ‘ Merk [ [L st Dikte | 67 Breedte| 1140 Lengte |
n
ﬂ n 010020.CSV - Kladblok m [m} x
= Bestand Bewerken Opmaak Beeld Help
i . Project; 1234567 ~
Merlk;A
| Onderdeel;L.st

—x | Llengte onderdeel;2283
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Dikte onderdeel;67

Hoogte onderdeel;114;;
Overmaat contra op wagen 1323
Overmaat contra op wagen 2;0
Hout ingeklemd op wagen 1;18.5;31;Min sp.17;Max sp.28

Hout ingeklemd op wagen 2;46.5;15;;

Hoek pen op wagen 1;8

Hoek pen op wagen 2;0

Magazijnbelading;

Horizontale cilinder X2 (aan/uit);@

Klemcilinders (dicht/dicht op contra/open);8

Bewerkingssnelheid;1;0

[Stert Data Printer]

%10;MR

%11;67%114

%12;L.st

%13;2260

%14;

%1534

%16;00010020

%17;RAL9001(

%18;2201

%20;1234567  Uitleg doorsturen machine file

%22;1 20

%30;

[Stop Data Printer]

Motor ;Zijde;Macro machine jtool;ref; X ;Y ;I ; X end;Hoek V;Hoek H;Boren;Wagen;H ; B ; D
m 8.5 124 ;2 36 3 5 3 30 510 F
ML 38 ; 5124 56 ;6.01 ; o

ML a8 3124 54 523 H
"s 38 ;BOOR1A 5311 341 335
s 38 ;BOOR14 5311 1 5300

SCROLLBOX

; h; jMacro ;0mschrijving
: ;BU82

ERSR-E

o'

;B00R14. ;BU83,K003
5B00R14 5

S
)

H 1
H 1;@
i 1
H 1;

B

< >

We kunnen ook het machine bestand inzien door middel van de knop “open machine file”
Hier kunnen we kijken op welke posities de inkrozingen en boringen gemaakt worden en op welke wagens deze
worden gemaakt.



